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1. Analiza rozprawy

Recenzowang rozprawe doktorska z naukoznawczego punktu widzenia mozna usytuowacé w
tzw. warstwie merytorycznej wspotczesnej technologii maszyn, w ktérej wyrdznia sie technologie
objetosciowe, ubytkowe, przyrostowe, ulepszajgce, tgczgce i miernicze. W analizowanym
przypadku - w jej fragmentach okreslanych, jako ubytkowa obrdbka skrawaniem narzedziami o
okreslonej geometrii ostrza. Proponowane usytuowanie wynika z wyrdznienia we wspodtczesnej
technologii maszyn trzech warstw, a mianowicie: metodologicznej, metodycznej i merytorycznej.
W warstwie metodologicznej aktualnie wykorzystywane procedury tworzenia metod
projektowania technologii oraz procedury tworzenia metod wykonawstwa na poziomie warsztatu
sktadajg sie na aktualny paradygmat tej sfery dziatalnosci ludzkiej. Warstwa metodyczna, wedtug
przyjetego przeze mnie rozrdzinienia, obejmuje aktualne metody projektowania, pomiardw,
mechanizacji, automatyzacji i robotyzacji wytwarzania, komputerowe wspomaganie projektowania
i realizacji technologii, metody dziatania maszyn technologicznych itp. Jako warstwe merytoryczna
rozumie sie zas, réznego rodzaju technologie w aspekcie ich fizykalnej czy fizykalno — chemicznej
istoty, przyktady czego juz wymieniono na poczatku. Identyfikacja usytuowania niniejszej pracy na
tym tle oraz zarysowanie gtéwnych drég rozwoju tego obszaru, w ktérym ona sie miesci, pozwoli
na osgdzenie, czy Autorka trafnie wybrata tematyke badawcza.

Istotny wzrost wymagan dotyczacych doktadnosci wymiarowej, jakosci powierzchni
elementow i jakosci catych produktéw oraz wydajnosci produkcji w ostatnich latach stymulowat
konieczno$¢ gtebszego zbadania prawidtowosci proceséw technologicznych w celu ich
optymalizacji. Zatem, obecnie producent staje sie konkurencyjny tylko przy zminimalizowaniu
kosztow produkcji, zapewnieniu wydajnosci i jakosci produkcji. Obnizenie kosztéow narzedzi,
mediow i energii jest priorytetem zarowno w warunkach produkcji jednostkowej, jak i seryjne;j.
Stosowane sg na coraz szerszg skale materiaty trudnoobrabialne, w tym stopy metali. Wyzwaniem
w tym przypadku jest taki dobor narzedzi obrébkowych i parametrow skrawania, aby ksztattowaé
czesci maszyn z tych materiatdbw w sposéb zapewniajacy osiggniecie zgdanej doktadnosci
wymiarowo-ksztattowej i wydajnosci obrébki przy zachowaniu ekonomicznosci procesu
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produkcyjnego. Wymienione tendencje nalezg do obszaru badan naukowych w zakresie inzynierii
mechanicznej i inzynierii produkgji.

Wspoiczesne tendencje rozwoju obrobki skrawaniem narzedziami o okreslonej geometrii
ostrza wskazujg, ze przesuwa sie obszar zastosowania sposobdéw i rodzajow skrawania w kierunku
duzej doktadnosci wymiarowo-ksztattowej wyrobdw, wysokiej jakosci technologicznej warstwy
wierzchniej, obrobki materiatéw trudno skrawalnych oraz, w zwigzku z miniaturyzacja wyrobow —
w kierunku mikro- i nanoskrawania. Wigze sie to z koniecznoscig zapewnienia duzej efektywnosci
ekonomicznej i ekologicznosci procesu skrawania, niezawodnosci narzedzi i komfortu uzytkowania
stanowiska obrébkowego. Wymagania te sg w coraz wiekszym stopniu spetniane.

Poznanie i opisanie istoty zjawisk determinujgcych skrawanie moze dawaé znakomitg
perspektywe do s$wiadomego sterowania nimi, a takie stwarza¢ potencjat praktycznego
wykorzystania tej wiedzy na poziomie warsztatu.

Inconel 718 nalezy do grupy superstopow na osnowie niklu. Materiat ten z powodu swoich
wiasciwosci, do ktérych nalezg: sktonnos¢ do umacniania sie, mata przewodnos¢ cieplna, duza
twardo$é i sktonno$é do reakcji z materiatem ostrza jest trudny w obrébce. Jednak ze wzgledu na
wiasciwosci uzytkowe jest on szeroko stosowany, m.in. w przemysle lotniczym. Inconel 718 jest
czestym obiektem badan, lecz pomimo wielu publikacji i coraz szerszej wiedzy na jego temat,
obrébka skrawaniem wcigz nastrecza wiele problemdéw. Firmy narzedziowe, specjalizujgce sie w
produkcji narzedzi do obrébki materiatdw na osnowie niklu przyjmuja trwato$¢ ostrzy na poziomie
15 — 20 minut. Trwatos¢ ostrzy w obrdbce czesci z tego stopu jest w duzej mierze uzalezniona od
ich ksztattu. Dla elementdw cienkosciennych, gdzie podczas obrobki pojawiajg sie drgania,
trwato$¢ ostrza jest jeszcze krotsza. Badania dotyczgce trwatosci ostrzy, ktéra w duzej mierze
decyduje o jakosci obrobionej powierzchni, prowadzone sg zaréwno dla ostrzy z powtokami
przeciwzuzyciowymi, jak réwniez bez nich.

Analizowana rozprawa doktorska wpisuje sie swoim metatechnicznym zatozeniem oraz swoja
trescig w nurt poczynan poznawczych i utylitarnych stanowigcych istote inzynierii. Fakt ten jest
potwierdzeniem trafnosci wyboru tematyki badawczej z punktu widzenia tak szeroko zarysowanej
perspektywy. W wezszej perspektywie trafno$é tego wyboru potwierdzona jest przez aktualnosc
problemdw ksztattowania coraz to wyzszego poziomu jakosci uzytkowej narzedzi skrawajacych w
kontekscie ich skrawnos$ci oraz skrawalnosci materiatu obrabianego, w tym przypadku
trudnoobrabialnych stopéw. Jednym z punktéw docelowych na drodze wytyczonej przez
Doktorantke jest okreslenie zwigzku miedzy parametrami toczenia materiatu spiekanego,
odlewanego i otrzymywanego metodg przyrostowg na osnowie niklu ostrzem z szesciennego
azotku boru, a wydajnoscig skrawania i jakoscig obrébki wyrazong parametrem chropowatosci
powierzchni obrobionej.

Recenzowana dysertacja, w ktdrej Autorka analizujgc proces skrawania podczas toczenia stopu
Inconel 718, identyfikuje zjawiska w kontekscie zmniejszenia sit skrawania majac réwniez na
wzgledzie efekty technologiczne, miesci sie przeto w zasadniczym nurcie wspétczesnych kierunkéw
badan obrébki skrawaniem stopdw trudno obrabialnych. Z drugiej strony, jezeli zgodzi¢ sie ze
stwierdzeniem, Zze wytwarzanie czesci maszyn stanowi transformacje ksztattowo-wymiarowa
materiatu wyjsciowego z ewentualnymi elementami transformacji materiatu stosowanych
narzedzi, to tematyka niniejszej pracy wpisuje sie w ogdlny nurt wysitkdw badawczych majacych na
celu racjonalizacje proceséw wytwarzania.

Liczacy sie w polskiej akademickiej spotecznosci osrodek krakowski, mam tu na mysli
Politechnike Krakowskg, Centrum Zaawansowanych Technologii Wytwarzania Krakowskiego
Instytutu Technologicznego oraz Akademie Goérniczo-Hutniczg, wnosi twérczy wktad, m. in. w
rozwdj tych warstw technologii maszyn, ktére okreslam jako metodyczng i merytoryczna.
Inicjatywy cieszgcych sie powszechnym uznaniem profesorow starszego pokolenia, ze wymienie
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tylko nazwiska znanych mi osobiscie profesoréw J. Kaczmarka i J. Harasymowicza, s3 z
powodzeniem rozwijane przez ich uczniéw — m. in. profesorow J. Gawlika i W. Zebale, a takze z
kolei ich ucznidéw i sg doskonale znane w Srodowisku zainteresowanych specjalistow, rowniez na
arenie miedzynarodowej. Recenzowana rozprawa doktorska mgr inz. Ksenii Latosiiskiej powstata
wiec na gruncie wczesniejszego rozpoznania merytorycznego i metodycznego rozwazanego
obszaru inzynierii maszyn i stanowi wartosciowe, logicznie usytuowane ogniwo w catym ciggu prac
naukowych wykonywanych w obszarze inzynierii mechanicznej w Politechnice Krakowskiej.

Wymienione okolicznosci poczytuje przeto jako potwierdzenie trafnosci i sensownosci wyboru
tematyki badawczej. Uzasadnieniem tej opinii jest nie tylko sam fakt usytuowania pracy na
szerszym tle ogdélnoswiatowych badan, ale i to, ze podejmowana w rozprawie doktorskiej tematyka
szczegotowa rokuje duze nadzieje epistemologiczne, a takze, co tez ma szczegdlne znaczenie w
kontekscie rozpatrywanej tematyki, nadzieje na uzyskanie waloréw utylitarnych.

Strukture rozprawy stanowi sze$¢ rozdziatdw merytorycznych, wykaz wazniejszych oznaczen,
wykaz literatury, spis rysunkow i tabel, zataczniki oraz streszczenie po polsku i angielsku. Uktad
pracy jest prawidtowy - typowy dla prac analityczno-eksperymentalnych. Jest to bardzo spéjna
tematycznie praca. Tytut dysertacji jest zgodny z jej trescia.

Cele pracy sformutowane, jako cel naukowo-badawczy i cel utylitarny w rozdziale drugim na
stronie pigtej sg podane jasno. Zakres pracy, zaprezentowany w syntetycznym zwartym ujeciu na
stronie pigtej, w kontekscie badanego problemu i przedstawione] tresci pracy uznaje jako
kompletny. Chociaz z punktu widzenia komunikatywnosci tresci pracy dobrze bytoby umiescic¢
schemat blokowy struktury pracy prezentujacy logiczne powigzanie trzech gtéwnych etapdw
badan doswiadczalnych wraz z ich celami: wstepnych badan symulacyjnych, wstepnych badan
eksperymentalnych oraz tzw. badan witasciwych. Mgr inz. Ksenia Latosinska nie podjeta proby
wyraznego okreslenia problemu naukowego. Na podstawie lektury pracy mozna stwierdzi¢, ze
rozwazany w dysertacji problem naukowy, to relacja miedzy parametrami toczenia materiatu
spiekanego na osnowie niklu ostrzem z szesciennego azotku boru (ang. Cubic Boron Nitride —
CBN), a wydajnoscig skrawania i jakoscig obrobki wyrazong parametrem chropowatosci
powierzchni obrobionej. Ten fragment pracy tacznie z analizg literatury odczytuje, jako fundament
intelektualnej konstrukcji budowanej przez Autorke. Przyjeta teza pracy przedstawiona zostata na
stronie széstej w rozdziale trzecim zatytutowanym Teza naukowa pracy. Tak sformutowana teza nie
ma charakteru trywialnego, jest dobrze ugruntowana w przedstawionym pdzniej materiale i
stanowi uzupetnienie tej konstrukgji.

Analiza pismiennictwa z zakresu podjetej tematyki zostata przedstawiona w rozdziale
czwartym. Autorka charakteryzuje state of the art w zakresie charakterystyki nadstopéw na
osnowie niklu oraz stopu Inconel 718, narzedzi stosowanych do obrébki superstopdw na osnowie
niklu, skrawalnosci stopu Inconel 718, wytwarzania materiatéw spiekanych, sity skrawania, doboru
i optymalizacji parametrow skrawania, a takze modelowania symulacyjnego procesu toczenia.
Dobér prezentowanych zagadnien jest prawidtowy i moim zdaniem pozwala na rekonstrukcje
dotychczasowego stanu wiedzy w rozpatrywanym zakresie oraz stanowi solidng podstawe do
okreslenia luki badawczej i obszaru badan wifasnych. Jest to takze wtasciwa baza wiedzy do
sformutowania zagadnienia badawczego. Wachlarz prac analizowanych przez Doktorantke jest
stosunkowo obszerny. Potrafi Ona umiejetnie zsyntetyzowal przedstawiane informacje. We
whnioskach z analizy literatury Autorka stwierdza, ze zagadnienie jest aktualne i podjecie badan w
tym zakresie jest uzasadnione, albowiem udoskonalanie i optymalizowanie technologii obrébki
materiatow trudnoskrawalnych moze przynosié korzysci, zarowno ekonomiczne, jak i ekologiczne.
T3 czes¢ rozprawy oceniam jako poprawng, cho¢ mam nastepujgce uwagi, zapytania i sugestie:

e str. 11 wiersz 12g — co oznacza ,,narostéw BUE"?




e str. 14 — zamiast prasowanie jest pasowanie (wiersz 11d) oraz zamiast ,wielosci poréw” lepiej
bytoby da¢ ,,wymiary poréw” (wiersz 13d);

e str. 15 wiersz 9g — jest ,, do wytwarzania metali” powinno by¢ ,do wytwarzania czesci z metali”;
e opis na rys. 8 — co oznaczaja: ,sita skrawania”, ,sita od posuwu”, ,sita pasywna” i jak to sie ma
w odniesieniu do symboli sktadowych catkowitej sity skrawania przedstawionych na rysunku?

e str. 21 wiersz 14g — zamiast ,,promien zaokraglenia ostrza” powinno by¢ ,, promien zaokraglenia
naroza” lub ,, promien naroza”; to samo mozna zauwazy¢ na stronie 74 i w innych miejscach
tekstu;

e str. 21 wiersz 15, 16g — czy predkos¢ ruchu posuwowego, to nie jest po prostu posuw?

e str. 21 wiersz 9d — zamiast ,podjecie” powinno chyba by¢ ,,podejscie”.

Zasadniczg czes¢ rozprawy z punktu widzenia etapdéw badania naukowego stanowi rozdziat, w
ktéorym Autorka referuje metodyke, wyniki i analize wynikéw badan wtasnych. Jest to rozdziat
piaty. W tym bardzo rozbudowanym fragmencie pracy zatytutowanym Badania wtasne
Doktorantka opisujgc strone metodyczng wiasnych badan przedstawia budowe obiektu badan,
stanowisko badawcze oraz materiaty i narzedzia uzyte do badan eksperymentalnych. Podrozdziat
5.4 zakoriczony wnioskami, poswiecony jest prezentacji badan wstepnych, w tym symulacyjnych. W
podrozdziale 5.5 przedstawiono za$ wyniki tzw. badan wtasciwych. Wyrdznione zostaty trzy czesci:
badania materiatu Inconel 718 spiekany izostatycznie na gorgco, badania materiatu Inconel 718
DMLS (Direct Metal Laser Sintering) oraz przedstawiony zostat algorytm optymalizacji procesu
skrawania dla materiatu Inconel 718 (DMLS). Podrozdziat ten zakoriczony jest rowniez wnioskami,
w tym whnioskiem stwierdzajgcym, ze postawiona teza pracy zostata zweryfikowana pozytywnie.
Prezentacji wynikow kazdorazowo towarzyszy analiza merytoryczna i statystyczna. Moje zapytania i
sugestie do tej czesci pracy sg nastepujace:

1) tabela 14 — brak wyjasnienia indeksu ,sym”;

2) tabela 16 — brak wyjasnienia symboli A oraz B;

3) tabela 16 — podane sg przyjete wartosci drogi skrawania L, natomiast w tabeli 17 i dalszych,

gdzie przedstawione sg wyniki badan, wartosci L sg inne;

4) str. 50 — podana jest informacja, ze parametr VB mierzono na wielokrotnosci L =9 mm, a
np. w tabeli 17 i dalszych wystepujg wartosci drogi skrawania niepodzielne przez 9;

5) str. 57 wiersz 10g — dobrze bytoby podaé¢ numer zatgcznika, dotyczy to réwniez powotania
pozostatych zatgcznikéw;

6) str. 58 wiersz 3d — powinno by¢ , parametru VB zuzycia ostrza”, a nie ,zuzycia narzedzia
VB”;

7) str. 65 wiersz 6d — co to znaczy ,,dla poczgtkowej drogi skrawania”?

8) tabela 31 i dalsze — jest vc = 300 m/min, a w tekscie powyzej podano zakres predkosci 50 -
200 m/min;

9) str. 77 i dalsze — jest podawana predkos¢ skrawania 160 m/min (dotyczy to takze rysunkéw
71, 72 i dalszych), podczas, gdy wczesniej, np. w tabeli 31, w ktérej podano plan badan, ta
wartos¢ nie wystepuje;

10) rys. 148 — wystepujg stowa w jezyku angielskim;

11) str. 126 wiersz 11g — co to znaczy ,,gtéwna sita skrawajgca”?

12)str. 127 i 128 — Autorka formutuje wnioski dotyczgce zmniejszania wydajnosci
objetosciowej Qy, - na jakiej podstawie?

13) w zatacznikach brak powotania w tekscie niektérych tabel i rysunkéw;

14) czy w podpisie do rysunku 160 jest podana prawidtowa warto$¢ powiekszenia?

15) rys. 163 — w podpisie powinno by¢ ,mikrostruktura materiatu ostrza”, a nie ,,mikrostruktura
narzedzia”.




Poza tym chciatbym postawic pytania i prosbe o informacje o nieco ogdlniejszym charakterze,
co mogtoby by¢ przedmiotem wyjasnien ze strony Doktorantki oraz dyskusji w trakcie obrony:

1) prosze o komentarz do rysunku 26 — czy symulacje nie byty robione w funkcji drogi

skrawania?

2) prosze powiedzie¢, jak i w jakim zakresie widzi Pani mozliwos¢ wdrozenia uzyskanych
wynikdw w praktyce; czy z tego punktu widzenia jeszcze trzeba by wykonac dalsze badania?

3) prosze rozwing¢ watek badan objetosciowej wydajnosci obrébki, bo w pracy nie ma zbyt
wiele danych na ten temat.

Na podstawie przeprowadzonej dotgd analizy mozna podjg¢ probe rekonstrukcji osiggniecia
naukowego rozprawy. Jako elementy tego osiggniecia widocznie odrdzniajace je od aktualnego
stanu wiedzy w rozpatrywane] problematyce oraz swiadczace o oryginalnosci rozprawy uwazam:

o wykazanie, ze skrawanie stopu Inconel 718 otrzymanego réznymi metodami rézni sie z
punktu widzenia wystepujacych wartosci catkowitej sity skrawania, oporu wiasciwego
skrawania czy chropowatosci powierzchni obrobionej;

o wykazanie, ze w przypadku obrobki stopu Inconel 718 wytworzonego metodg przyrostowg
(DMLS) najwiekszy wptyw na zmiane wartosci sktadowych sity skrawania ma predkosé
skrawania, a w nastepnej kolejnosci posuw;

e opracowanie modeli matematycznych opisujacych reakcje obiektu badan na wprowadzanie
zmian wartosci parametréw skrawania podczas toczenia stopu Inconel 718;

e wykazanie, ze poprzez odpowiedni dobdr wartosci posuwu i gtebokosci skrawania mozna
zmniejszy¢  wartos¢ oporu wiasciwego skrawania z zachowaniem dopuszczalnej
chropowatosci powierzchni obrobionej oraz wydajnosci objetosciowej skrawania podczas
obrébki materiatu Inconel 718 wykonanego metodg DMLS;

e opracowanie procedury doboru parametrow skrawania umozliwiajgcej zmniejszenie oporu
wtasciwego skrawania z zachowaniem odpowiedniej wydajnosci objetosciowej obrébki.

Na podkreslenie zastuguje to, ze Autorka zastosowata w swojej pracy adekwatne do potrzeb
narzedzia formalne dotyczgce planowania badan eksperymentalnych, opracowania i prezentacji
wynikdw, a takze nowoczesng aparature badawczg w petni odpowiadajgcg zatozonym celom badan
doswiadczalnych. Mgr inz. K. Latosinska wykazata sie bardzo dobrym opanowaniem warsztatu
badawczego. Program badan doswiadczalnych jest bogaty, obfitujgcy duzg liczbg uzyskanych
danych. Przedstawiony wiec zostat w zwartej formie bogaty materiat dowodowy. Uzyskane wyniki
majg rowniez potencjat wdrozeniowy.

Rozdziat szésty zatytutowany jest Podsumowanie wynikéw badann - wnioski. Autorka
przedstawia tam sze$¢ wnioskédw koncowych. Biorgc pod uwage, jak bogaty materiat dowody
zostat przedstawiony w pracy, lakoniczne ujecie przedstawionych tam wnioskéw moze budzié
pewien niedosyt. Moze lepiej bytoby, zgodnie z tradycjg akademicka, aby przedstawi¢ to nieco
bardziej obszernie grupujac wnioski na: dotyczace odpowiedzi na teze pracy, poznawcze i
utylitarne.

W rozdziale si6dmym przedstawione sg trzy propozycje dalszych prac.

W odniesieniu do catosci tekstu nasuwajg mi sie nastepujace uwagi:

1) zdarza sie niewfasciwe uzywanie niektérych stéw i okreslen, np.: ,obnizenie” zamiast
»Zmniejszenie”, np. na stronach 79, 127, 128, 130, 131; ,wyzszy”, gdy lepiej bytoby
swiekszy”, np. na str. 12, 44, 45, 47, 79; ,wielkos¢” gdy powinno byé ,wartos¢”, np. na str.
50, 51, tabele 53, 54, 55; ,,ilo$¢” zamiast , liczba”, np. na str. 20, 22; ,wartos¢”, gdy powinno
by¢ ,wielko$¢”, np. na str. 57; ,niski” gdy lepiej bytoby ,,maty”, np. na stronach 11, 13, 14,
53, 73, 125.

Bibliografia zamieszczona w konicowej czesci pracy zawiera w sumie 144 pozycje, w tym sg
najnowsze publikacje z literatury Swiatowej.




2. Ocena rozprawy

Przedstawiona analiza rozprawy zawiera wystarczajgce, moim zdaniem przestanki do
sformutowania oceny. Tres¢ rozprawy jest zgodna z tematem zaakceptowanym przez Rade
Naukowa Wydziatu Mechanicznego Politechniki Krakowskiej w Krakowie. Podjety temat jest wazny
zarowno z poznawczych, jak i praktycznych wzgledéw i opracowany zostat bardzo obszernie i
wyczerpujaco. Sformutowane w niniejszej recenzji uwagi nie umniejszajg wartosci materiatu
dowodowego pracy, w wiekszosci albowiem odnoszg sie do sposobu prezentacji uzyskanych
wynikdw lub sg kanwg do dyskusji z Autorka. Nie mogg wiec stanowi¢ podstawy do
kwestionowania wartosci pracy.

Pod wzgledem metodycznym rozprawa jest poprawna. Autorka przedstawita bardzo
wszechstronng analize literatury. Literatura specjalistyczna zostata dobrana trafnie. Uktad rozprawy
i podziat tresci miedzy poszczegdlne rozdziaty jest logiczny. Zbidr pojeciowy, jakim postuguje sie
Autorka, jest w zasadzie poprawny. Strona ilustracyjna pracy jest dobrej jakosci, redakcja rozprawy
natomiast wykazuje drobne niedociggniecia. W dostarczonym do recenzji egzemplarzu
stwierdzitem btedy korektorskie, interpunkcyjne i drobne niescistosci.

Godna podziwu jest pracowitos¢ doktorantki. Mgr inz. Ksenia Latosifska wykonata
wartosciowg prace badawczg i wykazata sie dogtebng znajomoscig warsztatu naukowego.
Doktorantka rozwija tworczo dorobek promotora, w tym Jego oryginalne osiggniecia w zakresie
badania subtelnych zjawisk i proceséw skrawania oraz kontynuuje prace wspdlnie wykonane z
promotorem i innymi cztonkami zespotu profesora W. Zebali. W rozprawie zawarta solidng
podbudowe teoretyczng, poprawnie zaplanowata i wykonata badania eksperymentalne, w sposob
czytelny przedstawita ich wyniki, wykonata analize otrzymanych rezultatéw opatrujac je
stosownymi komentarzami. Na podkreslenie zastuguje poprawne i bardzo skrupulatne statystyczne
opracowanie wynikdw badan doswiadczalnych. Udowodnita zatem, ze potrafi w bardzo skuteczny
sposob dokonywac analizy subtelnych zjawisk towarzyszacych skrawaniu metali i ich stopow.

Warunkiem dysertabilnosci rozprawy doktorskiej jest jej zwigzek z problemem
metodologicznym, metodycznym lub poznawczym bezposrednio lub posrednio wptywajacym na
stan wiedzy. W przypadku recenzowanej rozprawy warunek ten jest spetniony pod wzgledem
drugiego i trzeciego aspektu, co wykazatem w przedstawionej analizie. Praca jest w wystarczajgcym
stopniu poprawna metodologicznie, gdyz zawiera elementy, ktére w metodologii nauk okresla sie
jako etapy badania naukowego.

Na podstawie analizy rozprawy oraz dostarczonej mi bibliografii dorobku Autorki mozna
stwierdzi¢, ze jest Ona przygotowana do prowadzenia samodzielnej pracy naukowej. Doktorantka
wydatnie poszerzyta swojg ogdlng wiedze dotyczgcg warsztatu badawczego w zakresie obrébki
skrawaniem, a w szczegélnosci w odniesieniu do toczenia stopu Inconel 718, w tym w wersji
spiekanej i otrzymanej metodg przyrostowa.

Podsumowujgc mojg ocene stwierdzam, ze rozprawa:

e spetnia wymog oryginalnego rozwigzania przez Autorke zagadnienia naukowego,

e spetnia wymog wykazania ogdlnej wiedzy teoretycznej w uprawianej dyscyplinie,

e oraz wykazuje umiejetnos¢ samodzielnego prowadzenia przez Autorke pracy naukowej.

3. Wniosek kornicowy

Uwazam, ze recenzowana rozprawa doktorska opracowana zostata w sposéb merytorycznie
poprawny. Jest oryginalnym osiggnieciem mgr inz. Ksenii Latosifskiej i stanowi istotny wktad w
rozwdj badan dotyczacych obrdbki trudnoobrabialnych stopéw metali, w tym spiekanych oraz
otrzymywanych metodg przyrostowa.




W swietle dokonanej analizy i sformutowanych ocen stwierdzam, ze rozprawa mgr inz.
Ksenii Latosinskiej pt. Fizykalne i technologiczne aspekty toczenia wybranego materiafu spiekanego
na osnowie niklu spetnia wymagania stawiane rozprawom doktorskim przez obowigzujgce w tym
wzgledzie przepisy ((Ustawa z dnia 14 marca 2003 r. o stopniach naukowych i tytule naukowym
oraz o stopniach i tytule w zakresie sztuki (Dz. U. z 2017 r. poz. 1789); rozporzadzenie Ministra
Nauki i Szkolnictwa Wyzszego z dnia 19 stycznia 2018 r. w sprawie szczegétowego trybu i
warunkow przeprowadzania czynnosci w przewodzie doktorskim, w postepowaniu habilitacyjnym
oraz w postepowaniu o nadanie tytutu profesora (Dz. U. z 2018 poz. 261); ustawa z dnia 20 lipca
2018 r. — Prawo o szkolnictwie wyzszym i nauce (Dz. U. z 2018 r. poz. 1668)) oraz tradycje
akademicka i moze stanowié podstawe do nadania jej Autorce stopnia naukowego doktora nauk
technicznych w dyscyplinie InZynieria mechaniczna. Moze by¢ przeto dopuszczona do publicznej

obrony.
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