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1. Informacje podstawowe

Niniejsza recenzj¢ opracowano na podstawie pisma Pana Prof. dr hab. inz. Jerzego Stadka,
Dziekana Wydziatu Mechanicznego Politechniki Krakowskiej, z dnia 12 pazdziernika 2018
roku (nr sygnatury WMe-482-12/16 WMt/184/2016). Wraz zpismem Pana Dziekana
otrzymatem takze, w wers]i drukowanej 1 elektronicznej, nastgpujace dokumenty:

1. Kopig pisma Zastepcy Przewodniczgcego Centralnej Komisji do Spraw Stopni
i Tytuldw Pana Prof. dra hab. Tomasza Boreckiego, z dnia 9 wrzednia 2016,
skierowane do Dzickana Wydziahi Mechanicznego Politechniki Krakowskiej
(Nr BCK— VI — L -7206/16) informujace o powolaniu komisji habilitacyjnej w celu
przeprowadzenia postepowania habilitacyjnego dra inz. Adama Gaski.

2. Wniosek Kandydata z dnia 21. 05. 2018 r. o przeprowadzenie postepowania
habilitacyjnego w dziedzinie nauk technicznych w dyscyplinie budowa 1 eksploatacja
maszyn, skierowany do Centralnej Komisji do Spraw Stopni i Tytuldw.

3. Zlaczniki do ww. wniosku:
Zatgcznik nr 1 — Kopia dyplomu doktora nauk technicznych.

Zalacznik nr 2 - Autoreferat w jezyku polskim, przedstawiajacy opis dorobku
1 osiggnie¢ naukowych Habilitanta.

Zalgeznik nr 3 — Aworeferat w jezyku angielskim: Summary of Professional
Accomplishments.

Zatgcznik nr 4 — Wykaz dorobku habilitacyjnego obejmujacy wykaz opublikowanych
prac nauikowych oraz informacji o osiggnigeiach dydaktycznych, wspoéipracy z
inst, cjami, organizacjami i towarzystwami naukowymi w kraju i zagrani _ oraz
dzialalnoéci popularyzujacej nauke.

Zatacznik nr 5 — [nformacje o wszezeciu i przebiegu postepowania habilitacyjnego.



Zatgcznik nr 6 — Oswiadczenia o procentowym wkladzie w  powstanie
poszcezegdinych publikacii.

Zalacznik nr 7 — Teksty publikacji wchodzacych w skiad jednotematycznego cyklu
publikacji

Zalgcznik nr 8 — Wykaz cytowan publikacji wedtug bazy Web of Science

potwierdzajgcy liczbe cytowan prac Habilitanta oraz indeks Hirscha.

2. Podstawy prawne przygotowania recenzji

Przygotowujac niniejszg recenzjg, jako podstawe prawng przyjeto:

1. Ustaweg z dpia 14 marca 2003 r. o stopniach naukowych | tytule nawkowym oraz stopniach
i ytule w zakresie sztuki. (Dz. U, z2014 r. poz. 1852 oraz z 2015 r. poz. 249) z pdZniejszymi

zmianami.

2. Rozporzqdzenie Ministra Neuki i Szkolnictwa Wyiszego z dnia 1 wrzesnia 2011 r. w sprawie
kryteriow oceny osiqgniec osoby ubiegajgcej sic o nadanie stopnia doktora habilitowanego.
(Dz. U. 22011 r. Nr 196, poz. 1165).

3. Rozporzgdzenic Ministra Nauki | S-kolnictwa Wyiszego z dnia 3 pazdziernika 2014 r.
w sprawie szczegolowego (rybu i warunkéw przeprowadzania czynnosci w przewodzie
doktorskim, w postgpowaniu habilitacyjiym oraz w postepowaniu o nadanie tytulu profesora.
(Dz.U. z dnia 14 pazdziernika 2014 r. poz. 1383).

3. Krétka charakterystyka esoby Habilitanta

Dr inz. Adam Gaska urodzit sie 4 grudnia 1983 r. w Krakowie. W roku 2007 ukonczyl
studia magisterskie na Wydziale Mechanicznym Politechniki Krakowskiej na kierunku
ksztalcenia automatyka i robotyka a nastgpnie w roku 2010 wkoviczyt studia inzynierskie na
Wydziale Towaroznawstwa Uniwersytetu Ekonomicznege w Krakowie na kierunku
ksztalcenia towaroznastwo. Po studiach w 1999 1. rozpoczat prace jako asystent na wydziale
Mechanicznym Politechniki Krakowskiej.

W 2011 roku, na Wydziale Mechanicznym Politechniki Krakowskiej Mgr inz. Adam
Gaska  uzyskal stopienn naukowy doktora nauk technicznych, w dyscyplinie budowa i
eksploatacja maszyn w specjalnosci mefrologia wspélrzednosciowa na podstawie pracy
dokrorskiej pt. Modelowanie dokladnosci pomiaru wspdlrzednosciowych z wykorzystaniem
mefody Monte Garlo. Promotorem tej rozprawy byl Prof. dr hab. inz. Jerzy Stadek,
a recenzentami w przewodzie doktorskim byli Prof. dr hab. inz. Adam Ruszaj, Prof. dr inz.
Michat Wieczorowski. Habilitant, po uzyskaniu stopnia naukow -+ doktora, kontynuowal
prace jako adiunkt na Wydziale Mechanicznym Politechniki Krakowslkiej.



LR

Zamteresowania i wieloletnia dzialalno$¢ naukowa Dra inz. Adama Gaski skupione sg
wokol problematyki pomiaréw wspolrzednosciowych, a zwlaszcza w obszarze modelowania i
symulacji dokiadnosci pomiaréw wspdlrzednosciowych z  wyKkorzystaniem maszyn
pomiarowych. Zaréwno rozprawa doktorska Habilitanta, jak tez projekty badawcze, w
ktorych uczestniczyl, dotycza te] tematyki. Niezwykle istotng i wazna okolicznoscig, ktdra
umozliwila i umozliwia nadal rozwdj naukowy i dydaktyczny dra inz. Adama Gaski jest to, ze
Jest on czlonkiem aktywnego zespolu naukowego dzialajgcego w Politechnice Krakowskiej.
Zesp6t ten, utworzony i kierowany przez Prof. dr hab. inz. Jerzego Stadka, od wielu lat
zajmuje si¢ zagadnieniami pomiarow wspdlrzednosciowych czesci maszyn, a szczegGlnie
oceny ich dokladnosci. Dzigki pracy w tym zespole oraz wiasnej aktywnosci naukowej
Habilitant bral udziat w latach 2007-2011 w kilku projektach badawczych dotyczacych
pomiaréw wspélrzednosciowych. W latach 2007-2011 Habilitant opublikowal, jako
wspdlautor, osiemnastu prac w czasopismach  oraz w materiatach konferencyjnych. Po
uzyskaniu stopnia naukowego doktora Dr inz. Adam Ggska opublikowat 31 autorskich Iub
wspoétautorskich prac naukowych, z czego 17 prac opublikowano w czasopismach z listy A
MNiSW, zas 14 prac w czasopismach z listy B MNiSW.

4. Ocena osiagni¢cia naukowego w formie cyklu publikacji powigzanych tematycznie
p.t. Symudacyjny system oceny niepewnosci pomiaréw wspdlrzednosciowych
realizowanych w warunkach prremysiowych”

4.1. Krétka charakterystyka osiggniecia naukowego

Osiagnieciem naukowym przedstawionym we wniosku Habilitanta jest monografia oraz
cykl powiazanych tematycznie publikacji poswigconych nowym koncepcjom oceny
doktadnosci poziomu w wykorzystaniu praktycznym. Cykl publikacji sktada sig z szejsciu
prac naukowych, w tym trzech publikacji zawartych w bazie Journal Citation Reports (JCR),
posiadajacych impact factor, oraz dwéch publikacii konferencyjnych indeksowanych w bazie
Scopus.

Osiagnigcie to dotyczy, ogdlnie rzecz ujmujac, nastepujacych zagadnien:

1. Analizy aktualnego stanu wiedzy, dotyczacej dokladnosci pomiaréw wspdtrzednosel czgsel
maszyn, oraz uzupeinienia tej wiedzy, glownie w zakresie modelowania 1 symulacji
doktadnosci pomiaréw.

2. Opracowania, zbadania 1 praktycznej weryfikacji nowych, oryginalnych koncepcji oceny
dokiadnosci pomiaréw wspotrzednosciowych w warunkach przemystowych.

Pierwsze z w/w probleméw wynika z ustalenia na podstawie dostepnej oceny literatury,

gtownie z wiodacych $wiatowych osrodkdw naukowych oraz z wykonane;j i obronionej przez

ibilitanta | acy »>ktorskiej. ze d¢ >zwii, nia sa nastgpujac nizej ¢ dstawione problemy

1) Ze wzgledu na duzg podatnosé modeli wirtualnych bigdéw maszyn



wspolrzednosciowych na zmiany otoczenia, ocea doktadnoscei jest niewystarczajaca,
gdyz modele te s3 weryfikowane tylko w warunkach laboratoryjnych w
pomieszczeniach o duzej stabilnosci, gtdwnie temperatury.

Dotychezasowe doswiadczenie wynikajgce ze stosowania znanych procedur
identyfikacji zmiennosci blgddw wystepujacych w pomiarach wspélrzednosciowych
pozwalajg sformutowac poglad, ze sa to czasochlonne zabiegi.

Takie zabiegi sprowadzajg sie do koniecznosci wylaczenia maszyn pomiarowych z
ciaglych proceséw produkeyjnych ,co niekorzystnie wplywa rachunek na
ekonomiczny produkgei.

Z tego wzgledu Habilitant podjgl si¢ opracowania uniwersalnego systemu oceny
dokladnosc: maszyn wspolrzednosciowych realizowanych drogg symulacii.

Taki system moze byé wdroZzony w warunkach przemyslowych, ktére charakteryzuja
sig tym ze wystepujg ciggle zmiany obszardw wystepujacych bledow majgcych
zasadniczy wplyw na jako$¢ pomiarow .

Zaproponowany systern oceny doktadnosci pomiardéw wspdlrzednosciowych pozwolil
na uzyskanie wielu korzystnych efektéw procesu pomiarowego. Umozliwil na
ustalenie rozkladu bleddw, nie uwzglednionych w podstawowej ich ocenie, ( tkz.
bteddw ,,resztkowych™) z uwzglednieniem réznych zmian temperatury otoczenia.
Opracowany system pozwala na skrocenie czasu przygotowania maszyny
wspolrzgdnodciowej do optymalnego pomiaru poprzez ustalenie wymaganej liczby
punktdw referencyjnych, a takze w celu symulacyjnego ustalenia btedoéw
Hresztkowych” wynikajacych z uktadu kinematycznego maszyn pomiarowych i
bleddw glowicy pomiarowej.

Wprowadzenie takiego systemu bylo mozliwe poprzez opracowanie oryginalnego
oprogramowania pozwalajgcego na komputerowe wyznaczenie niepewnosci
pomiardw, ktéra nalezy do podstawowych whasciwosci metrologicznych kazdego
systemu pomiarowego. Te wszystkie zabiegi metrologiczne wymagajg
zaproponowania odpowiedniej walidacj: zbudowanego modelu i jego przystosowania
do zmiennych warunkdw otoczenia.

2.Efektem zaproponowanych metrologicznych opracowan byla mozliwosé
zainstalowania i sprawdzenia zaproponowanych metod w konkretnych warunkach
przemystowych po uprzedniej weryfikacji na zbudowanych stanowiskach badawczych
w warunkach laboratoryjnych w Politechnice Krakowskiej. Ta weryfikacja zostala
przeprowadzona w wygdrowanym obszarze zmiennoscl temperatury w granicach
20%3°

Pozytywne wyniki laboratoryjnego testowania urnozliwilo weryfikacje w warunkach
przemystowych przeprowadzong w firmie Valeo Autosystemy w Skawinie przy
wykorzystanie maszyny pomiarowej Scirocco firmy DEA. Uzyskane wyniki zostaly
pordwnane, w celu zapewnienia spdjnosci pomiarowej 1 metrologicznej zgodnosci
wynikdw uzyskanych, z tradycyjnymi dotychczas stosowanymi procedurami
pomiarowymi ( zastosowang metode poréwnawczg craz metode wielopozycyjng).
Uzyskano zdecydowanie pozytywne rezultaty, ktére podano w zestawieniu tabelowym
umieszczonym w monografii.

Konkretna korzyscig opracowanego systemu jest to, Zze pomiary wykonano w
warunkach przemystowych, umozliwiajgcych pomiary w temperaturze otoczenia
znajdujacych sie w przedziale <18,2! >C . Nalezy podkreslié, ze zaproponowany taki
system, sprawdzony w warunkach laboratoryjnych i przemystowym, zostal
zastosowany w Polsce po raz pierwszy. Z tego wzgledu jest duza nadzieja, ze zostanie
szeroko wdrozony w pcodmiotach gospodarczych wytwarzajacych czesei maszyn,



ktére obecnie powszechnie wykorzystuja wspdlrzednosciowa technike do poprawy
jakosci realizowanych proceséw produkeyjnych.

Nalezy jednoznacznie podkresli¢, ze zaproponowany system jest efektem wielu badan
naukowych prowadzonych na Wydziale Mechanicznym Politechniki Krakowskiej w
zespole kierowanym przez Profesora Jerzego Stabka i dlatego mozna uznaé o
znacznej 0gélnoscl problemu oceny doktadnosci pomiaréw wspdtrzednych, co jest
podstawg uznania zrealizowanych prac, ktérych w zdecydowane] wiekszosci jest
autorem habilitant, w obszarze wymagan dotyczacych otrzymania stopnia doktora
habilitowanego.

4.2. Praktyczne wykorzystanie wynikow badan

Praktyczne wykorzystanie wynikéw badan realizowanych przez Habilitanta jest
bezdyskusyjne. Wynika ona przede wszystkim z tego, ze ocena dokladnosci pomiaréw
wspoirzednosciowych ma istotne znaczenie w budowie i eksploatacji maszyn we wszystkich
rodzajach przemystu maszynowego, produkujacego maszyny i urzadzenia mechaniczne, a
takze przedmioty wykorzystywane w wytwarzaniu wszystkich obszaréw aktywnoscei
wspdlczesnego czlowieka. Uzyskane wyniki prac teoretycznych, symulacyjnych oraz
pomiarow w warunkach przemystowych umozliwiajg podwyzszenie dokladnosé pomiaréw
przy zastosowaniu peinej spdjnosci pomiarowej w réznych warunkach pracy maszyn
wspotrzednosciowym.

4.3. Sugestie i uwagi dyskusyjne

Wydaje sie, ze prowadzone w Politechnice Krakowskiej z udzialem Habilitanta prace
dotyczac pomiaréw wspdlrzednosciowych moga by¢ w przysziosci rozwijane 1 doskonalone.
W dalszych badaniach warto, tez moim zdaniem, zwroci¢ wicksza uwage na rozszerzenie
kontaktéw z producentami maszyn pomiarowych, pod kgtem wykorzystania opracowanych
systeméw  do  zmian  konstrukcyjnych 1 technologicznych — produkowanych
wspolrzednosciowych maszyn pomiarowych.

4.4. Podsumowanie i koficowa ocena osiggnigcia naukowego

Podsumowujgc osiagniecie naukowe habilitanta moge stwierdzi¢, ze opracowat On
intcresujgce  koncepcje pozwalajagce na zwigkszenie dokladnosci wspdirzednosciowych
pomiaréw produkowanych przedmiotéw. Zbadal i dokonal analizy stosowanych modeli
bledéw pomiaru. Rowniez 1 zweryfikowatl opracowana koncepcjg zminimalizowania bledéw
nresztkowych™ i bledu glowicy pomiaru. Przeprowadzil pelny proces metrologicznego
dzialania obejmujacego modelowanie, komputerows symulacj¢ w oparciu o oryginalny
program komputerowy. W opracowanej monografii zaproponowal dalsze kierunki badan
prowadzgce do rozwoju systemu oceny dokladnosci pomiaréw on-line w warunkach
przemysiowych (rozdziat 11 w monografii). Przedstawione do oceny osiagniecie naukowe dr
inz. Adama Gaski zostalo udckumentowane w monografii p.t. ,,Symulacyjny system oceny
niepewnosci pomiaréw wspdlrzednesciowych realizowanych w warunkach przemyslowych” i
w opracowanych publikacjach- stancwi znaczny wkiad Habilitanta w rezwéj dyscypliny



naukowej budowa i eksploatacja maszyn. Osiggnigeie to wnosi uznang wiedze teoretyczna
1 aplikacyjng w zakresie oceny dokladnosci wspétrzednosciowych metod pomiaru. Jest ono
jednoznacznie udokumentowane przeprowadzonymi badaniami dotyczacymi modelowania i
opracowania oprogramowania, a takze wynikami badan symulacyjnych i eksperymentalnych.

5. Zestawienie i ocena osiggnie¢ nankowo-badawcezych Habilitanta oraz jego uznanej
aktywnosci naukowej

S.1.Publikacje lub inne prace wchodzgee w skiad osiggniecia naukowego.

Cykl publikacji potaczonych tematycznie pt. ,.Symulacyjny system oceny niepewnosci
pomiardéw wspdtrzednosciowych realizowanych w warunkach przemystowych”,
obejmujacych monografig pod tytulem jak wyzej, a takze, nizej podane publikacje.

1. Adam Gaska, Wiktor Harmatys, Piotr Ggska, Maciej Gruza, Kamila Gromezak, Ksenia
Ostrowska, 2017, Virtual CMM-based model for uncertainty estimation of coordinate
measurements performed in industrial conditions, Measurement, 98, 361-371.

2. Adam Gaska, Jerzy Stadek, Ksenia Ostrowska, Robert Kupiec, Marcin Krawczyk, Wiktor
Harmatys, Piotr Gaska, Maciej Gruza, Danuta Owczarek, Renata Knapik, Artur Kmita, 2015,
dr inz. Adam Gaska Zatgcznik 4

Analysis of changes in coordinate measuring machines accuracy made by different nodes
density in geometrical errors correction matrix, Measurement, 68, 155-163.

3. Kamila Gromczak, Adam Gaska, Ksenia Ostrowska, Jerzy Stadek, Wiktor Harmatys, Piotr
Gaska, Maciej Gruza, Marek Kowalski, 2016, Validation model for coordinate measuring
methods based on the concept of statistical consistency control, Precision Engineering, 45,
414-422.

4. Adam Ggska, Wiktor Harmatys, Piotr Gaska, Maciej Gruza, Thomas Mathia, Jerzy
Siadek,

Optimization of probe head errors mode! used in Virtual CMM systems, 2015, The 11th
International Conference on Laser Metrology and Machine Performance (LAMDAMAP),
181-190, 17-18 March 2015, Huddersfield, UK.

5. Adam Gaska, Wiktor Harmatys, Piotr Gaska, Ksenia Ostrowska, Macie] Gruza, Danuta
Owczarek, Jerzy Stadek, 2015, Modeling of the thermal influences on the CMM kinematic
system, 21st IMEKQ World Congress on Measurement in Research and Industry, 1365-1368,
30.08-04.09.2015, Prague, Czech Republic.

5.2. Autorstwo lub wspélautorsiwo publikacji naukowych w czasopismach
znajdujgcych si¢ w bazie Journal Citation Reports nie wchodzgacych w sklad osiggnigcia
naukowego.

Zgodnie z zestawieniem publikacii podanym w dokumentacji, Dr inz. Adama Gaski jest
autorem lub wspotautorem 14 publikacji w czasopismach indeksowanych w danym roku w
bazie JCR:

1. Jerzy Stadek, Adam Gaska, 2012, Evaluation of coordinate measurement uncertainty with
use of virtual machine model based cn Mon Carlo method, Measurement, 43, 1564-1575,

2. Jerzy Sladek, Ksenia Ostrowska, Adam Gaska, 2013, Modeling and identification of errors
of coordinate measuring arms with use of metrelogical model, Measurement, 46, 667-679.



M¢j wkiad w zrealizowaniu tego osiggnigcia polegal na: udziale w pracach przy wyznaczaniu
parametréw geometrycznych ramienia pomiarowego, udziale w pracach przy wyznaczaniu
elipsoidy niepewnosci dla ramienia pomiarowego. M6j udziat procentowy szacuje na 20 %.
3. Jerzy Stadek, Ksenia Ostrowska, Piotr Kohut, Kizysziof Holak, Adam Gaska, Tadeusz
UhlL, 2013, Development of a vision based deflection measurement system and its accuracy
assessment, Measurement, 46, 1237-1249.

4. Andrze) Ryniewicz, Anna Maria Ryniewicz, Tomasz Madej, Jerzy Stadek, Adam Gaska,
2013, Biometrological method of pelvis measurement and anatomical positioning of
endoprosthesis of hip joint, Metrology and Measurement Systems, 20, 17-26.

5. Jerzy Stadek, Adam Ggska, Magdalena Olszewska, Robert Kupiec, Marcin Krawczyk,
2013, Virtual Coordinate Measuring Machine built using Laser Tracer system and spherical
standard, Metrology and Measurement Systems, 20, 77-86.

6. Ksenia Ostrowska, Adam Gaska, Jerzy Stadek, 2014, Determining the uncertainty of
measurement with the use of a Virtual Coordinate Measuring Arm, International Journal of
Advanced Manufacturing Technology, 71, 529-537.

7. Adam Gaska, Danuta Szewczyk, Piotr Gaska, Maciej Gruza, Jerzy Sladek, 2014, Usage of
I++ Simulator to program Coordinate Measuring Machines when common programming
methods are difficult to apply, Measurement Science Review, 14, 1-7.

8. Adam Gaska, Marcin Krawczyk, Robert Kupiec, Ksenia Ostrowska, Piotr Gaska, Jerzy
Stadek, 2014, Modeling of the residual kinematic errors of Coordinate Measuring Machines
using LaserTracer system, International Journal of Advanced Manufacturing Technology, 73,
497-507.

9. Piotr Kohut, Adam Gaska, Krzysztof Holak, Ksenia Ostrowska, Jerzy Stadek, Tadeusz
Uhl, Ziemowit Dworakowski, 2014, A structure's deflection measurement and monitoring
system supported by a vision system, Technisches Messen, 81, 635-643.

[0. Marcin Krawczyk, Adam Gaska, Jerzy Stadek, 2015, Determination of the uncertainty of
the measurements performed by coordinate measuring machines, Technisches Messen, 82,
325-338.

11. Adam Ggska, Piotr Gaska, Macicj Gruza, Simulation Model for Correction and Modeling
of Probe Head Errors in Five-Axis Coordinate Systems, 2016, Applied Sciences, 6, 144.

12. Ksenia Ostrowska, Adam Ggska, Robert Kupiec, Jerzy Stadek, Kamila Gromczak, 2016,
Venfication of Articulated Arm Coordinate Measuring Machines Accuracy Using
LaserTracer System as Standard of Length, MAPAN, 31, 241-256.

13. Kamila Gromczak, Adam Gaska, Marek Kowalski, Ksenia Ostrowska, Jerzy Stadek,
Maciej Gruza, Piotr Gaska, 2017, Determination of validation threshold for coordinate
measuring methods using a metrological compatibility model, Measurement Science and
Technology 28,015010.

14. Piotr Gaska, Adam Gaska, Maciej Gruza, 2017, Challenges for modelling of five-axis
coordinate measuring systems, Applied Sciences, 7, 803.

5.3. Autorstwo zrealizowanego oryvginalnego osiagnigeia projektowego, konstrukeyjnego
lub technelogicznego

Wspolautorstwo w opracowaniu trzech wzorcow do sprawdzania doktadnosci glowic
pomiarowych stosowanych na wspélrzednosciowych systemach pomiarowych:

1. Adam Gaska, Maciej Gruza, Piotr Gaska, Wiktor Harmatys, Ksenia Ostrowska, Jerzy
Stadek, Wzorzec do wyznaczania bleddéw optycznych urzadzen pomiarowych, Krakow —
zgloszenie w Urzedzie Patentowym RP pod numerem zgloszeniowym P.420352.

2. Wiktor Harmatys, Ksenia Ostrowska, Adam Gaska, Piowr Gaska, Jerzy Stadek, Wzorzec
do wyznaczania btedéw pomiaru dfugosei z gniazdami kulowymi, Krakdw — zgloszenie w
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1. Informacje podstawowe

Nini¢jszg recenzje opracowano na podstawie pisma Pana Prof, dr hab. inz. Jerzego Stadka,
Dziekana Wydzialu Mechanicznego Politechniki Krakowskiej, z dnia 12 pazdziernika 2018
roku (nr sygnatury WMt-482-12/16 WMt/184/2016). Wraz zpismem Pana Dzickana
otrzymalem takze, w wersji drukowanej i elektronicznej, nastgpujace dokumenty:

1. Kopi¢ pisma Zastgpcy Przewodniczacego Centralnej Komisji do Spraw Stopni
i Tytutéw Pana Prof. dra hab. Tomasza Boreckiego, z dnia 9 wrzesnia 2016,
skierowane do Dziekana Wydziatu Mechanicznego Politechniki Krakowskiej
(Nr BCK- VI — L -7206/16) informujgce o powolaniu komisji habilitacyjnej w celu
przeprowadzenia postgpowania habilitacyjnego dra inz. Adama Gaski.

A

. Wniosek Kandydata z dnta 21. 05. 2018 r. o przeprowadzenie postepowania
habilitacyjnego w dziedzinie nauk technicznych w dyscyplinie budowa i eksploatacja
maszyn, skierowany do Cenfralne] Komisji do Spraw Stopni i Tytulow.

. Ztaczniki do ww. wniosku:
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Zalgcznik nr 1 — Kopia dypiomu doktora nauk technicznych.

Zalacznik nr 2 — Autoreferat w jezyku polskim, przedstawiajacy opis dorobku
i osiggnieé naukowych Habilitanta.

Zalgcznik nr 3 — Autoreferat w jezyku angielskim: Summary of Professional
Accomplishments.

Zalgcznik nr 4 — Wykaz dorobku habilitacyjnego obejmujgey wykaz opublikowanych
prac naukowych oraz informacji o osiagnieciach dydaktycznych, wspdlpracy z
instytuc ni, organizacjami i towarzystwami naukowymi w Kkraju i zagranicag oraz

dziatalnosci popularyzujace) nauke.

Zatacznik nr 5 — Informagje o wszczgciu i przebiegu postepowania habilitacyjnego.
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Zalacznik nr 6 — Oswiadczenia o procentowym wkladzie w  powstanie
poszczegdlnych publikacji.

Zalacznik nr 7 — Teksty publikacji wehodzacych w skiad jednotematycznego cyklu
publikacji

Zatgeznik nr § — Wykaz cytowan publikacji wedtug bazy Web of Science

potwierdzajacy liczbe cytowan prac Habilitanta oraz indeks Hirscha.

2. Podstawy prawne przygotowania recenzji

Przygotowujac niniejsza recenzjg, jako podstawe prawng przyjeto:

1. Ustawe z dnia 14 marca 2003 r. o stopniach naukowych i tyiule naukowym oraz stopniach
i tytule w zakresie sziuki. (Dz. U, 2 2014 r. poz. 1852 oraz z 2015 r. poz. 249) z pézniejszymi
Zmianami.

2. Rozporzgdzenie Ministra Nauki i Szkolnictwa Wyiszego z dnia 1 wrzesnia 2011 r. w sprawie
kryteriow oceny osiggnigé osoby ubiegajgeej sig o nadanie stopnia dokiora habilitowanego.
(Dz. U. 22011 r. Nr 196, poz. 1163).

3. Rozporzgdzenie Ministra Nauki i Szkolnictwa Wyiszego z dnia 3 paidziernika 2014 r.
w sprawie szczegdfowego frybu { warunkéw przeprowadzania czynmnosci w przewodzie
dokiorskim, w postepowaniu habilitacyjnym oraz w postepowaniu o nadanie tytulu profesora.
(D2.U. zdnia 14 pazdziernika 2014 r. poz. 1383).

3. Krétka charakterystyka osoby Habilitanta

Dr inz. Adam Gaska urodzil sie 4 grudnia 1983 r. w Krakowie. W roku 2007 ukonczyl
studia magisterskie na Wydziale Mechanicznym Politechniki Krakowskiej na kierunku
ksztalcenia automatyka i robotyka a nastgpnie w roku 2010 ukoviczyl studia inzynierskie na
Wydziale Towaroznawstwa Uniwersytetu Ekonomicznego w Krakowie na kierunku
ksztaicenia towaroznastwo. Po studiach w 1999 r. rozpoczat prace jako asystent na wydziale
Mechanicznym Politechniki Krakowskiej.

W 2011 roku, na Wydziale Mechanicznym Politechniki Krakowskiej Mgr inz. Adam
Gaska  uzyskal stopien naukowy doktora nauk technicznych, w dyscyplinie budowa i
eksploatacja maszyn w specjalnosci mefrologia wspélrzednosciowa na podstawie pracy
doktorskiej pt. Modelowanie dokladnosci pomiaru wspélrzednosciowych z wykorzystaniem
metody Monte Garlo. Promotorem tej rozprawy byl Prof. dr hab. inz. Jerzy Stadek,
a recenzentami w przewodzie doktorskim byli Prof. dr hab. inz. Adam Ruszaj, Prof. dr inz.
Michat Wieczorowski. Habilitant, po uzyskaniu stopnia naukowego doktora, kontynuowat
prace jako adiunkt na Wydziale Mechanicznym Politechniki Krakowskiej.
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Zainteresowania i wieloletnia dziataino$é naukowa Dra inz. Adama Gaski skupione sa
wokot problematyki pomiardw wspotrzednodciowych, a zwlaszeza w obszarze modelowania i
symulacji dokladnoset pomiardéw wspélrzednosciowych 2z wykorzystaniem maszyn
pomiarowych. Zaréwno rozprawa doktorska Habilitanta, jak tez projekty badawcze, w
ktérych uczestniczyt, dotycza tej tematyki. Niezwykle istotng i wazng okolicznoécia, ktdra
umozliwita i umozliwia nadal rozwéj naukowy i dydaktyczny dra inz. Adama Gaski jest to, ze
jest on czlonkiem aktywnego zespolu naukowego dziatajacego w Politechnice Krakowskiej.
Zesp6l ten, utworzony i kierowany przez Prof. dr hab. inz. Jerzego Sladka, od wielu lat
zajmuje si¢ zagadnieniami pomiardow wspdlrzednosciowych czgéel maszyn, a szczegdlnie
oceny ich dokladnosci. Dzigki pracy w tym zespole oraz wiasnej aktywnosci naukowej
Habilitant bral udzial w latach 2007-2011 w kilku projektach badawczych dotyczacych
pomiaréw wspoétrzednosciowych. W latach 2007-2011 Habilitant opublikowal, jako
wspdlautor, osiemnastu prac w czasopismach  oraz w materialach konferencyjnych. Po
uzyskaniu stopnia naukowego doktora Dr inz, Adam Gaska opublikowal 31 autorskich lub
wspdtautorskich prac naukowych, z czego 17 prac opublikowano w czasopismach z listy A
MNiSW, zas 14 prac w czasopismach z listy B MNISW.

4. Ocena osiggniecia naukowego w formie cyklu publikacji powiazanych tematycznie
pt.  WSymulacyjny system  oceny niepewnosci poinigréw wspdlrzednosciowych
realizowanych w warunkach przemystowych”

4.1. Kroétka charakterystyka osiaggni¢cia naukowego

Osiagnieciem naukowym przedstawionym we wniosku Habilitanta jest monografia oraz
cykl powigzanych tematycznie publikacji po$wigconych nowym koncepciom oceny
dokfadnosci poziomu w wykorzystaniu praktycznym. Cykl publikacji sklada si¢ z szejsciu
prac naukowych, w tym trzech publikacji zawartych w bazie Journal Citation Reports (JCR),
posiadajgcych impact factor, oraz dwoch publikacji konferencyjnych indeksowanych w bazie
Scopus.

Osiagniecie to dotyczy, ogdlnie rzecz ujmujac, nastgpujacych zagadnien:

1. Analizy aktualnego stanu wiedzy, dotyczacej dokladnosci pomiaréw wspélrzednoscei czesel
maszyn, oraz uzupelnienia tej wiedzy, gtéwnie w zakresie modelowania i symulacji
dokiadnosci pomiaréw.

2. Opracowania, zbadania 1 praktycznej weryfikacji nowych, oryginalnych koncepgji oceny
dokladnosci pomiaréw wspétrzednosciowych w warunkach przemyslowych.

Pierwsze z w/w probleméw wynika z ustalenia na podstawie dostgpnej oceny literatury,

gltownie z wiodacych swiatowych osrodkéw naukowych oraz z wykonanej 1 obronionej przez

Habilitanta pracy doktorskiej, ze do rozwiazania sa nastgpujgc nizej przedstawione problemy

1) Ze wzgledu na duzg podatnosé modeli wirtualnych bledéw maszyn



wspoirzgdnosciowych na zmiany otoczenia, ocea dokladnosci jest niewystarczajgca,
adyz modele te sg weryfikowane tylko w warunkach laboratoryjnych w
pomieszczeniach o duzej stabilnosei, gléwnie temperatury.

Dotychczasowe do$wiadezenie wynikajace ze stosowania znanych procedur
identyfikacji zmiennosci bledéw wystepujacych w pomiarach wspétrzednoséciowych
pozwalajg sformulowac poglad, ze sg to czasochlonne zabiegi.

Takie zabiegi sprowadzajg si¢ do konieczno$ei wylaczenia maszyn pomiarowych z
cigglych procesdw produkeyjnych ,co niekorzystnie wplywa rachunek na
ekonomiczny produkeji.

Z tego wzgledu Habilitant podjat si¢ opracowania uniwersalnego systemu oceny
dokladnosci maszyn wspohrzednosciowych realizowanych droga symulacii.

Taki system moze by¢ wdrozony w warunkach przemyslowych, ktére charakteryzujg
si¢ tym Ze wystepujg ciagle zmiany obszaréw wystepujacych bledéw majacych
zasadniczy wpltyw na jakos¢ pomiardw .

Zaproponowany system oceny doktadnosci pomiaréw wspotrzednosciowych pozwolit
na uzyskanie wielu korzystnych efektéw procesu pomiarowego. Umozliwil na
ustalenie rozkiadu blgddw, nie uwzglgdnionych w podstawowe] ich ocenie, ( tkz.
bledow | resztkowych™) z uwzglednieniem réznych zmian temperatury otoczenia.
Opracowany system pozwala na skrdcenie czasu przygotowania maszyny
wspdlrzgdnosciowej do optymalnego pomiaru poprzez ustalenie wymaganej liczby
punktdw referencyjnych, a takze w celu symulaeyjnego ustalenia bledow
~resztkowych” wynikajacych z uktadu kinematycznego maszyn pomiarowych i
bi¢dow glowicy pomiarowej.

Wprowadzenie takiego systemu byto mozliwe poprzez opracowanie oryginalnego
oprogramowania pozwalajacego na komputerowe wyznaczenie niepewnosci
pomiaréw, ktéra nalezy do podstawowych wlasciwoscei metrologicznych kazdego
systemu porniarowego. Te wszystkie zabiegi metrologiczne wymagaja
zaproponowania odpowiedniej walidacji zbudowanego modelu i jego przystosowania
do zmiennych warunkdow otoczenia.

2 Efektem zaproponowanych metrologicznych opracowan byta mozliwo$é
zainstalowania 1 sprawdzenia zaproponowanych metod w konkretnych warunkach
przemystowych po uprzednie) weryfikacji na zbudowanych stanowiskach badawczych
w warunkach laboratoryjnych w Politechnice Krakowskiej. Ta weryfikacja zostata
przeprowadzona w wygdrowanyim obszarze ziniennosci temperatury w granicach
2043°

Pozytywne wyniki laboratoryjnego testowania umozliwito weryfikacje w warunkach
przemystowych przeprowadzong w firmie Valeo Autosystemy w Skawinie przy
wykorzystaniu maszyny pomiarowej Scirocco firmy DEA. Uzyskane wyniki zostaty
poréwnane, w celu zapewnienia spdjnosci pomiarowej 1 metrologiczne] zgodnoscl
wynikéw uzyskanych, z tradycyjnymi dotychezas stosowanymi procedurami
pomiarowymi ( zastosowang metode poréwnawczg oraz metode wielopozycyjng).
Uzyskano zdecydowanie pozytywne rezuitaty, ktore podano w zestawieniu tabelowym
umieszczonym w monografii.

Konkretng korzysciag opracowanego systemu jest to, ze pomiary wykonano w
warunkach przemyslowych, umozliwiajacych pomiary w temperaturze otoczenia
znajdujacych sie w przedziale <18,22>°C | Nalezy podkreslié, ze zaproponowany taki
syste A K *h I no yslowy ttat
zastosowany w Polsce po raz pierwszy. Z tego wzgledu jest duza nadzieja, ze zostanie
szeroko wdrozony w podmiotach gospodarczych wytwarzajacych czesct maszyn,
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ktore obecnie powszechnie wykorzystuja wspdlrzednosciows technike do poprawy
jakosci realizowanych proceséw produkeyinych.

Nalezy jednoznacznie podkreslié, ze zaproponowany system jest efektem wielu badan
naukowych prowadzonych na Wydziale Mechanicznym Politechniki Krakowskiej w
zespole kierowanym przez Profesora Jerzego Stabka i dlatego mozna uznaé o
znacznej ogdlnosci problemu oceny dokiadnosci pomiaréw wspoétrzednych, co jest
podstawg uznania zrealizowanych prac, kiorych w zdecydowane] wiekszosci jest
autorem habilitant, w obszarze wymagand dotyczacych otrzymania stopnia doktora
habilitowanego.

4.2. Praktyczne wykorzystanie wynikow badan

Praktyczne wykorzystanie wynikéw badan realizowanych przez Habilitanta jest
bezdyskusyjne. Wynika ona przede wszystkim z tego, ze ocena dokiadnosci pomiardw
wspotrzednosciowych ma istotne znaczenie w budowie i eksploatacii maszyn we wszystkich
rodzajach przemystu maszynowego, produkujacego maszyny i urzadzenia mechaniczne, a
takze przedmioty wykorzysiywane w wytwarzaniu wszystkich obszaréw aktywnosci
wspotczesnego czlowieka. Uzyskane wyniki prac teoretycznych, symulacyjnych oraz
pomiardw w warunkach przemystowych umoziiwiajg podwyzszenie dokiadnos¢ pomiardw
przy zastosowaniu pelnej spojnosci pomiarowe] w roznych warunkach pracy maszyn
wspoirzednosciowym.

4.3, Sugestic i uwagi dyskusyjne

Wydaje sie, ze prowadzone w Politechnice Krakowskiej z udzialem Habilitanta prace
dotyczac pomiaréw wspdlrzednosciowych moga by¢ w przysziosci rozwijane 1 doskonalone.
W dalszych badaniach warto, tez moim zdaniem, zwrécié wigksza uwage na rozszerzenie
kontaktéw z producentami maszyn pomiarowych, pod katem wykorzystania opracowanych
systeméw  do  zmian  konstrukcyjnych 1 technologicznych  produkowanych
wspoblirzednosciowych maszyn pomiarowych.

4.4. Podsumowanie i koncowa ocena osiggnigcia naukowego

Podsumowujgc osiggniecie naukowe habilitanta moge stwierdzié, ze opracowatl On
interesujace koncepcje pozwalajgce na zwigkszenie dokladnosei wspdirzednosciowych
pomiaréw produkowanych przedmiotéw. Zbadal i dokonal analizy stosowanych modeli
bledéw pomiaru. Réwniez i zweryfikowat opracowang koncepcj¢ zminimalizowania bledow
resztkowych” 1 bledu glowicy pomiaru. Przeprowadzil pelny proces metrologicznego
dzialania obejmujacego modelowanie, komputerowa symulacje w oparciu o oryginalny
program komputerowy. W opracowanej monografii zaproponowat dalsze kierunki badan
prowadzace do rozwoju systemu oceny dokladnosci pomiaréw on-line w warunkach
przemystowych (rozdziat 11 w monografii). Przedstawione do oceny osiggnigcie naukowe dr
inz. Adama Ggski z ato udckumentowane w monografii p.t. ,,Syn acyjny system oceny
niepewnosci pomiaréw wspblrzednesciowych realizowanych w warunkach przemysiowych” 1
w opracowanych publikacjach- stanowi znaczny wkiad Habilitanta w rozwdj dyscypliny



naukowej budowa i eksploatacia maszyn. Osiggnigeie to wnosi uznang wiedze teoretyczng
i aplikacyjng w zakresie oceny dokladnosci wspéirzednosciowych metod pomiaru. Jest ono
jednoznacznie udokumentowane przeprowadzonymi badaniami dotvezacymi modelowania i
opracowania oprogramowania, a takze wynikami badan symulacyjnych i eksperymentalnych.

5. Zestawienie 1 ocena osiggni¢¢ naukowo-badawcezych Habilitanta oraz jego uznanej
aktywnoS$ci naukowej

5.1.Publikacje lub inne prace wchodzjce w sklad osiagniecia naukowego.

Cykl publikacji potgczonych tematycznie pt. ,,Symulacyjny system oceny niepewnosci
pomiardw wspdtrzednosciowych realizowanych w warunkach przemystowych”,
obejmujacych monografi¢ ped tytulem jak wyzej, a takze, nizej podane publikacje.

1. Adam Gaska, Wiktor Hanmatys, Piotr Gaska, Maciej Gruza, Kamila Gromczak, Ksenia
Ostrowska, 2017, Virtual CMM-based model for uncertainty estimation of coordinate
measurements performed in industrial conditions, Measurement, 98, 361-371.

2. Adam Gaska, Jerzy Stadek, Ksenia Ostrowska, Robert Kupiec, Marcin Krawczyk, Wiktor
Harmatys, Piotr Gaska, Maciej Gruza, Danuta Qwczarek, Renata Knapik, Artur Kmita, 2015,
dr inz. Adam Gaska Zalgcznik 4

Analysis of changes in coordinate measuring machines accuracy made by different nodes
density in geometrical errors correction matrix, Measurement, 68, 155-163.

3. Kamila Gromczak, Adam Gaska, Ksenia Ostrowska, Jerzy Stadek, Wiktor Harmatys, Piotr
Gaska, Maciej Gruza, Marek Kowalski, 2016, Validation model for coordinate measuring
methods based on the concept of statistical consistency control, Precision Engineering, 45,
414-422,

4. Adam Gaska, Wiktor Harmatys, Piotr Gaska, Maciej Gruza, Thomas Mathia, Jerzy
Stadek,

Optimization of probe head errors model used in Virtual CMM systems, 2015, The 11th
International Conference on Laser Metrology and Machine Performance {LAMDAMAP),
181-190, 17-18 March 2015, Huddersfield, UK.

5. Adam Gaska, Wiktor Harmatys, Piotr Gaska, Ksenia Ostrowska, Maciej Gruza, Danuta
QOweczarek, Jerzy Sladek, 2015, Modeling of the thermal influences on the CMM kinematic
system, 21st IMEKQO World Congress on Measurement in Research and Industry, 1365-1368,
30.08-04.09.2015, Prague, Czech Republic.

5.2. Autorstwo lub wspolautorstwo publikacji naukowych w czasopismach
znajdujacych si¢ w bazie Journal Citation Reports nie wchodzaeych w sklad osizgniecia
naukowego.

Zgodnie z zestawieniem publikacji podanym w dokumentacji, Dr inz. Adama Gaski jest
autorem lub wspoétautorem 14 publikacji w czasopismach indeksowanych w danym roku w
bazie JCR:

1. Jerzy Stadek, Adam Gaska, 2012, Evaluation of coordinate measurement uncertainty with
use of virtual machine model based on Monte Carlo method, Measurement, 45, 1564-1575,

2. Jerzy Stadek, Ksenia Ostrowska, Adam Gaska, 2013, Modeling and identification of errors
of coordinate measuring arms with use of metrological model, Measurement, 46, 667-679.



Mé;j wkiad w zrealizowaniu tego osiagnigcia polegal na: udziale w pracach przy wyznaczaniu
parametréw geometrycznych ramienia pomiarowego, udziale w pracach przy wyznaczaniu
elipsoidy niepewnosci dla ramienia pomiarowego. Méj udziat procentowy szacuje na 20 %.
3. Jerzy Sladek, Ksenia Ostrowska, Piotr Kohut, Krzysziof Holak, Adam Gaska, Tadeusz
Uhl, 2013, Development of a vision based deflection measurement system and its accuracy
assessment, Measurement, 46, 1237-1249,

4. Andrzej Ryniewicz, Anna Maria Ryniewicz, Tomasz Madej, Jerzy Stadek, Adam Gaska,
2013, Biometrological method of pelvis measurement and anatomical positioning of
endoprosthesis of hip joint, Metrology and Measurement Systems, 20, 17-26.

5. Jerzy Stadek, Adam Gaska, Magdalena Olszewska, Robert Kupiec, Marcin Krawczyk,
2013, Virtua]l Coordinate Measuring Machine built using Laser Tracer system and spherical
standard, Metroiogy and Measurement Systems, 20, 77-86.

6. Ksenia Ostrowska, Adam Gaska, Jerzy Stadek, 2014, Determining the uncertainty of
measurement with the use of a Virtual Coordinate Measuring Arm, International Journal of
Advanced Manufacturing Technology, 71, 529-337.

7. Adam Ggska, Danuta Szewczyk, Piotr Gaska, Maciej Gruza, Jerzy Stadek, 2014, Usage of
I++ Simulator to program Coordinate Measuring Machines when common programming
methods are difficult to apply, Measurement Science Review, 14, 1-7.

8. Adam Gaska, Marcin Krawczyk, Robert Kupiec, Ksenia Ostrowska, Piotr Gaska, Jerzy
Stadek, 2014, Modeling of the residual kinematic errors of Coordinate Measuring Machines
using LaserTracer system, International Journal of Advanced Manufacturing Technology, 73,
497-507.

9. Piotr Kohut, Adam Gaska, Krzysztof Holak, Ksenia Ostrowska, Jerzy Stadek, Tadeusz
Uhl, Ziemowit Dworakowski, 2014, A structure's deflection measurement and monitoring
system supported by a vision system, Technisches Messen, 81, 635-643.

10. Marcin Krawezyk, Adam Gaska, Jerzy Stadek. 2015, Determination of the uncertainty of
the measurements performed by coordinate measuring machines, Technisches Messen, 82,
329-338.

11. Adam Gaska, Piotr Gaska, Maciej Gruza, Simulation Model for Correction and Modeling
of Probe Head Errors in Five-Axis Coordinate Systems, 2016, Applied Sciences, 6, 144.

12. Ksenia Ostrowska, Adam Gaska, Robert Kupiec, Jerzy Stadek, Kamila Gromczak, 2016,
Verification of Articulated Arm1 Coordinate Measuring Machines Accuracy Using
LaserTracer System as Standard of Length, MAPAN. 31, 241-256.

13. Kamila Gromczak, Adam Gaska, Marek Kowalski, Ksenia Ostrowska, Jerzy Stadek,
Maciej Gruza, Piotr Gaska, 2017, Determination of validation threshold for coordinate
measuring methods using a metrological compatibility model, Measurement Science and
Technology 28,015010.

14. Piotr Gaska, Adam Gaska, Maciej Gruza, 2017, Challenges for modelling of five-axis
coordinate measuring systems, Applied Sciences, 7, 803.

5.3. Autorstwo zrealizowanego oryginalnego osiggnigcia projektowego, konstrukeyjnego
Iub technologicznego

Wspolautorstwo w opracowaniu trzech wzorcdw do sprawdzania dokladnosei giowic
pomiarowych stosowanych na wspélrzednosciowych systemach pomiarowych:

1. Adam Gaska, Macigj Gruza, Piotr Gaska, Wiktor Harmatys, Ksenia Ostrowska, Jerzy
Stadek, Wzorzec do wyznaczania bleddw optycznych urzadzen pomiarowych, Krakow —
zgloszenie w Urzedzie Patentowym RP pod numerem zgloszentowym P.420352.

2. Wiktor Harmatys, Ksenia Ostrowska, Adam Ggska, Piowr Gaska, Jerzy Sladek, Wzorzec
do wyznaczania bledéw pomiaru diugosci z gniazdami kulowymi, Krakow — zgloszenie w



Urzedzie Patentowym RP pod numerem zgloszeniowym P.420353.

3. Piotr Ggska, Adam Gaska, Maciej Gruza, Wiktor Harmatys, Jerzy Stadek, Wzorzec
przestrzenny do wyznaczania bedéw glowic pomiarowych stosowanych w piecioosiowych
systemach wspélrzgdnodciowych, Krakéw - zgloszenie w Urzedzie Patentowym RP pod
numerem zgtoszeniowym P.420354,

5.4. Udziclone patenty mi¢gdzynarodowe lub krajowe

Brak informacji o dorobku Habilitanta w tym zakresie.

5.5. Wynalazki, wzory uzytkowe iprzemyslowe, ktére uzyskaly ochrone i zostaly
wystawione na mi¢dzynarodowych lub krajowych wystawach lub targach

Brak informacji o dorobku Habilitanta w tym zakresie,

5.6. Autorstwo lub wspolautorstwo monografii, publikacii naukowych w czasopismach
mi¢dzynarodowych lub krajowych innych niz znajdujace si¢ w bazach JCR

Brak informacji o dorobku Habilitanta w tym zakresie.

5.7. Autorstwo lub wspélautorstwo opracowan zbiorowych, dokumentacji prac
badawczych i ekspertyz

BRAK

5.8. Sumaryczny impact factor publikacji naukowych wedlug listy Journal Citation
Reports, zgodnie z rokiem opublikowania

Sumaryczny impact factor wedlug listy Journal Citation Reports (JCR), zgodnie z rokiem
opublikowania: 21,888.

Liczba cytowan publikacji wediug bazy Web of Science (WoS): wszystkich 150, bez
autocytowan 125.

Indeks Hirscha wedhug bazy Web of Science (WoS): 7.

5.9. Kicrowanic miedzynarodowymi lub krajowymi projektami badawczymi lub udziat
w takich projektach

Kierowanie miedzynarodowymi i krajowymi projektami badawczymi oraz udziat w takich
projektach:

1. LIDER/06/117/L-3/11/NCBR/2012 ,,Metoda oceny doktadnosci pomiardow
wspolrzednosciowych realizowanych w warunkach przemystowych wykonywana w trybie
online”, 2013-2015, Narodowe Centrum Badan i Rozwoju (program LIDER), kierownik.
2.2015/17/D/ST8/01280 , Modelowanie dokladnosei 3-cio osiowych struktur
kinematycznych o zdolnosci wzajemnej orientacji, wykorzystujgeych w tancuchu
kinematycznym zaréwno pary przesuwne jak i obrotowe”, 2016 — trwa, Narodowe  :ntrum
Nauki (program SONATA), kierowntk.

3. Nr R03 029 01: ,.System metrologicznego nadzoru nad doktadnoscia maszyn pomiarowych
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robotow 1 obrabiarek z wykorzystaniem wzorcéw i interferometrycznych laserowych
systemow Sledzacych jako podstawa wzrostu jakosei produkceji przemystu maszynowego”,
2006 — 2009, Ministerstwo Nauki i Szkolnictwa Wyzszego (projekt badawczy rozwojowy),
wykonawca.

4. Nr N505 255935: , Metoda oceny dokladnosei pomiaréw realizowanych redundantnymi
systemami wspdlrzgdnosciowymi (RSW)”, 2008-2010, wykonawca.

5. Nr R0O1 0048 10: ,.Badania rozwojowe nad wzorcowaniem (z wykorzystaniem Laser
Tracera) 1 wyznaczaniem niepewnosci pomiarow dla systeméw wspolrzednosciowych”, 2010
— 2013, Narodowe Centrum Badan 1 Rozwoju {projekt rozwojowy), wykonaweca.

6. LIDER/024/559/L-4/12/NCBR/2013 ,.System oceny dokladnosci pomiaréw
wspolrzednosciowych on-line realizowanych urzadzeniami redundantnymi”, 2014-2016,
Narcdowe Centrum Badan i Rozwoju (program LIDER), wykonawca.

7. POIR.04.01.04-00-0014/16 ,.Fantom do testéw eksploatacyjnych urzadzen

radioterapeutycznych w teleradioterapii”, 2017 — trwa, Narodowe Centrum Badan 1 Rozwoju

(POIR, poddziatanie 4.1.4), wykonaweca.

5.10. Migdzynarodowe lub krajowe nagrody za dzialalno$¢ naukowa

1. Najlepsza publikacja na konferencji XXI IMEKO World Congress, Praga 2015
przygotowana z udzialem doktorantéw, 2015, IMEKO — International Measurement
Confederation.

2. Nagroda im. Prof. Zyczkowskiego, 2012, Wydziat Mechaniczny, Politechnika Krakowska,
nagroda przyznawana dla wyréznionego najmtodszego doktora nauk technicznych na
Wydziale Mechanicznym.

3. Nagroda Rektora Politechniki Krakowskiej, 2012, Politechnika Krakowska, nagroda dla
najmtodszego doklora wypromowanego na PK w 2011 roku.

4, Nagroda Rekiora naukowa [ stopnia, 2013, nagroda za seri¢ publikacji dotyczacych

dokladnosci pomiaréw wspétrzednosciowych (wspoélnie z J. Sladek i K. Ostrowska).

5.11. Wygloszenie referatéw na miedzynarodowych lub krajowych konferencjach
tematycznych

Dr inz. Adam Ggska po uzyskaniu stopnia doktora prezentowat 1 publikowal 23 referaty na
miedzynarodowych prestizowych konferencjach naukowych 1 uznanych konferencjach
krajowych. W wygtoszonych publikowanych referatach wystgpowal jako wspoélautor i tez
brak opracowan autorskich, co jest pewnym mankamentem przedstawionego dorobku.

5.12. Podsumowanie i ocena osiggnieé naukowo-badawcezych Habilitanta oraz jego
uznanej aktywnosci naukowej

Podsumowujgc osiagniecia naukowo-badawcze Habilitanta po uzyskaniu stopnia naukowego
doktora mogg stwierdzi¢, ze osiggniecia te sa wystarczajace. Swiadcza one o jego istotnej
aktywnosci naukowej. Publikacje w czasopismach indeksowanych przez JCR s3 uzupelnione
wieloma p :ami publikowanymi wczas | smach z listy B MNiSW oraz referatami
wyglaszanymi na miedzynaredowych konferencjach naukowych.
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Dorobek naukowy Dra inz. Adama Gaski obejmuje fgcznie 76 prac, z czego 57 to prace
opublikowane po uzyskaniu stopnia doktora. Sa to 31 artykuly, opublikowane
w czasopismach recenzowanych o zasiggu migdzynarodowym i1 krajowym, z czego 17
wczasopismach z listy JCR. Sumaryczny impact jfuctor publikacji  Habilitanta,
uwzgledniajgcy rok opublikowania, wynosi 21,89.

Wida¢ znaczna aktywnos$¢ publikacyjna Habilitanta po uzyskaniu stopnia naukowego

doktora. Zdecydowanie wszystkie publikacje naukowe Dr. inz. Adama Gaski
to publikacje wspodtautorskie, ale w wigkszosel ich jest udokumentowany znaczny wkiad
Habiltanta. Dorobek publikacyjny swiadczy o jego dojrzalosci naukowej oraz o Jego
predyspozycji wspdipracy z uznanym zespolem naukowym istnigjacym na Wydziale
Mechanicznym Politechniki Krakowskig).
Jednak brak jest publikacji autorskich co jest powszechnie wystepujacym mankamentem
dorobku publikacyjnego habilitantdw, gdyZ stopieft naukowy otrzymuje si¢ za osiagniecia
indywidualne. Ten mankament jest w sposdb zdecydowany zminimalizowany przez
opublikowanie autorskiej monografii, ktéra jest podstawa cceny osiagnigcia naukowego
Habilitanta.

Osiagniecia naukowo-badawcze Dra inz. Adama Gaski oceniam wysoko 1 stwierdzam, Ze
spelniaja one wymagania dotyczace postgpowania habilitacyjnego okreslone przepisami
prawa.

6.Zestawienic i ocena osiggnieé¢ Habilitanta w zakresie derobku dydakfycznego
i popularyzatorskiego oraz wspodlpracy migdzynarodewe;j

6.1. Uczestnictwo w programach europejskich i innych programach mi¢cdzynarodowych
lub krajowych

A) Uczestnictwo w programach europejskich oraz innych programach migdzynarodowych

i krajowych

BRAK

B) Aktywny udzial w miedzynarodowych i krajowych konferencjach naukowych zgodnie

z pkt 5.11

W tym punkcie zestawiono wszystkie referaty (poza tymi, ktére zostaly wymienione w
punkcie 5.11.J niniejszego opracowania), ktdrych kandydat byt wspoétautorem i uczestniczy?
w sesjach (zaréwno wykladowych jak i posterowych), na ktérych byly one prezentowane.

6.2. Udzial w mi¢dzynarodowych lub krajowych konferencjach naukowych lub udzial
w komitetach organizacyjnych tych konferencji

Udziat Habilitanta w konferencjach naukowych zostal przedstawiony w p. 5.11 niniejszej
recenzji. Ponadto Dr inz. Adam Gaska pelnit funkeje sekretarza Komitetu naukowych:

- International Co1  ess on Precisicn Machini - I[CMP 2007.
- 11th International Symposium on Measurement and Quality Control — ISMQC 2013.
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W latach 2013-2017 Habilitant byl czionkiem Komitetu organizacyjnego dwadch
naukowych konferencji krajowych.

Udzial w komitetach organizacyjnych miedzynarodowych i krajowych konferencji
naukowych

1. 11th International Symposium on Measurement and Quality Control, 2013, Krakéw/Kielce,
czlonek komitetu organizacyjnego.

2. Ogolnopolska Konferencja Tribologiczna pod tytutem , XXXV1 Jesienna Szkota

Tribologiczna”, 2017, Wieliczka, cztonek komitew organizacyjnego.
6.3. Otrzymane nagrody i wyrézZnicnia

Podano w punkcie 5.10

6.4. Udzial w konsorcjach i sieciach badawczych

Habilitant bral udzial w tych zrealizowanych naukowych przedsigwzieciach.

1. Konsorcjum w skladzie: Wydziat Mechaniczny/Politechnika Krakowska, Faculty of Civil
Engineering/University of Belgrade, Budapest University of Technology and Economics, Otto
von Guericke Universitat Magdeburg, RWTH Aachen University, Technische Universitat
Ilmenau oraz firmy: Kotem, OGP Messtechnik, Parallaxe, ZF Friedrichshafen AG, Modular
automation GmbH, Klostermann GmbH, DARPAMotion Ltd., BGM Sp. z 0.0. majace na
celu wprowadzenie zmiany podejscia do zagadnienia oceny zgodnoscei produktdw z ich
specyfikacjg dr inz. Adam Gaska Zalacznik 4 geometryczna, konsorcjum wystapito o
przyznanie finansowania w ramach programu RISE,

2013-2015, habilitant zostal wybrany managerem projektu 1 byt odpowiedzialny za
opracowanie 1 zlozenie wniosku projektowego.

2. Sie¢ badawcza w skiadzie: Physikalisch-Tcchnische Bundesanstalt, Cesky Metrologicky
Institut Brno, Laboratoire National de Métrologie et d’Essais, National Physical Laboratory,
Federale Overheidsdienst Economie, The Scientific and Technological Research Council of
Turkey, IBS Precision Engineering, Loughborough University, Mahr GmbH, Nederlandse
Organisatievoor Toegepast Natuurwetenschappelijk Onderzoek - TNO, Insitute of Plasma
Physics ASCR - TOPTEC, The University of Nottingham, Institut fiir Technische Optik,
Universitat Stuttgart, Fraunhofer-Institut fiir Produktionstechnologie IPT, Leibniz-Institut fiir
Oberflichenmodifizierunge, dotyczgeg pomiardw elementdw asferycznych oraz powierzchni
swobodnych, w ramach podjetej wspdlpracy opracowany zostal wniosek projektowy pt.
"Traceable Asphere and Freeform Metrology", ktéry zostat zgloszony do konkursu w ramach
programu EMPIR (The European Metrology Programme for Innovation and Research), 2014-
2016, habilitant by} osobg reprezentujgcg Politechnike Krakowska I byl odpowiedzialny za
przygotowanie czesci wniosku, kidra miata byé realizowana przez Politechnike Krakowska.
3. Konsorcjum naukowe w sktadzie Politechnika Krakowska i Akademia Gorniczo-Hutnicza
Krakowie majace na celu przygotowanie 1 wystgpienie do Narodowego Centrum Nauki 2
projektem pt. ,Metody oceny i minimalizacji niepewnoscei pomiarowej bezkontaktowych
systeméw pomiarowych™, 2016, habilitant wystepowat jako przedstawiciel do merytoryczne]
wspblpracy ze strony Politechniki Krakowskiej.

4. Konsorcjum naukowe w skiadzie Politechnika Krakowska i Akademia Goérniczo- 1tnicza

w Krakowie majgce na celu przygotowanie 1 wystgpienie do Narodowego Centrum Nauki z
projektem pt. ,.Sformutowanie nowych metod oceny i minimalizacji niepewnosci pomiarowe;j
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dla pasywnych i aktywnych optycznych systemdéw pomiarowych™, 2017, habilitant
wystgpowat jako przedstawiciel do merytorycznej wspoipracy ze strony Politechniki
Krakowskiej.

6.5. Kierowanie projektami realizowanymi we wspéipracy znaukowcami zinnych
oSrodkéw polskich izagranicznych, a w przypadku badan stosowanych we wspélpracy
z przedsi¢cbiorcan:i

BRAK.
6.6. Udzial w komitetach redakceyjnych i radach naukowych czasopism

BRAK.

6.7. Czlonkostwo w mi¢dzynarodowych lub krajowych organizacjach i towarzystwach
naukowych

1. Towarzystwo Naukowe Metrologii Wspdlrzednosciowej, 10.2013 — nadal, sekretarz,
czlonek zarzadu, czlonek zatozyciel.

2. ProCAX - Polskie Stowarzyszenie Upowszechniania Komputerowych Systemow
Inzynierskich, 11.2013 — nadal, czlonek.

3. EUSPEN - European Society for Precision Engineering & Nanotechnology, 06.2014 —
nadal, cztonek.

6.8. Osiagnigcia dydaktyczne i w zakresie popularyzacji nauki

L. Udzial w Matopolskie; Nocy Naukowcdw w 2009 1 2010 r., habilitant byl odpowiedzialny
za oprowadzanie zwiedzajgcych po Laboratorium Metrologii Wspolrzednosciowe]j.

2. Udzial w Festiwalu Nauki w Krakowie w 2011 1 2012 r., habilitant byt odpowiedzialny za
prezentacje mobilnych systemow pomiarowych wykorzystywanych w Laboratorium
Metrologin Wspotrzednosciowej.

3. Organizacja wizyt studyjnych do Laboratorium Metrologii Wspdtrzednosciowej dla
zagranicznych gosci LMW PK oraz uczestnikow konferencji migdzynarodowych (m.in. w
trakcie konferencji 11th International Symposium on Measurement and Quality Control
(2013) oraz XIII International Scientific Conference Coordinate Measuring Technique (2018).
4. Wspotorganizacja (razem z dr inz. Ksenig Ostrowska) wizyt studyjnych {(do Carl Zeiss Sp.
z 0.0., SmartSolution, Smarttech 3D, Hexagon Metrology) oraz stazy dla cztonkow Kota
Naukowego Metrologii Wspoéhrzednosciowej.

5. Opieka nad studentami zdobywajacymi liczne nagrody 1 wyrdéznienia na Uczelnmanych
Sesjach Két Naukowych (m.in. wyrdznienie na USSKN 2013; pierwsze | trzecie miejsce oraz
wyrdznienie na USSKN 2016).

6. Opracowanie programdw przedmiotdw i prowadzenie zaje¢ wedlug wiasnej koncepcji z
przedmiotéw: ,,Wzorcowanie i sprawdzanie narzedzi i systemdw pomiarowych”, ,Modernizacja
sterowania maszyn i urzadzen technologicznych”, .Metrology™ {dla kierunku "Advanced
Computational Mechanies" oraz studentdw zagranicznych w ramach programu Socrates- Erasmus).

6.9. Opicka naukowa nad studentami w toku specjalizacji

1. Opiekun i zalozyciel (razem z dr inz. Ksenia Ostrowska) Kota Naukowego Metrologii
Wspbirzednosciowej, 10.2013 - nadal, Politechnika Krakowska, liczba cztonkow kota w tym
okresie zmieniala si¢ w granicach 11 — 35 oséb.

2. . »omotorstwo prac magisterskich, Politechnika Krakowska, 26 oséb.

3. Promotorstwo prac inzynierskich, Politechnika Krakowska, 46 o0séb.



6.10. Opieka naukowa nad doktorantami w charakterze opiekuna raukowego lub
promotora pomocniczego, z podaniem tytuléw rozpraw dektorskich

1. Kamila Gromczak, 10.2013 —~ 11.2016, tytul rozprawy doktorskiej: ,,Model walidacjt
wspdirzednosciowych metod pomiarowych™, Politechnika Krakowska/Wydzial Mechaniczny,
Promotor pomocniczy.

2. Wiktor Harmatys, 01.2018 — trwa, tytul rozprawy doktorskiej: ..Modelowanie doktadnosci
optycznych wspétrzednosciowych maszyn pomiarowych”, Politechnika Krakowska/Wydziat

Mechaniczny, promotor pomocniczy.

6.11. Staze w zagranicznych lub krajowych oérodkach naukowych lub akademickich

Brak dtugoterminowego stazu natomiast habilitant prowadzi ciagly wspélprace z firma Leitz
Messtechnik Wetzlar (obecnie cz¢s¢ koncernu Hexagon Metrology) jako konsultant
naukowotechniczny oraz odbyl szereg krétszych wyjazddw zagranicznych zwigzanych z
prowadzong

dziatalnos$cia naukowo-badawczg, ktore obejmuja:

1. University of Heidelberg, University Medical Centre Mannheim, Niemey, 02.2011, wyjazd
studyjny dotyczacy zastosowania rebotéw wspomagajgcych zabieg alloplastyki.

2. University of Applied Sciences Darmstadt, Niemcy, 09.2012, wyjazd studyjny dotyczacy
oceny doktadnosel wytwarzania waldw wielowypustowych.

3. Hexagon Metrology, Niemcv, 07.2013, seminarium - diagnostyka i modernizacja maszyn
seril Leitz PMM.

4. KOTEM, Budapeszt, Wegry, 07.2014, wyjazd studyjny dotyczacy komputerowego
wspomagania w Geometryeznej Specyfikacji Produktu.

5. Unjversity of Belgrade, Serbia, 03.2015, wyjazd studyjny dotyczacy interdyscyplinamego

podejscia do oceny zgodnoscei produktéw z ich specyfikacjg geometryczna.

6.12. Wykonanie ckspertyz lub innych opracowan na zamoéwienie organow wladzy
publicznej, samorzadu terytorialiegy, podmiotéw realizujgcych zadania publiczne lub
przedsiebiorcow

1. W latach 2010 — 2018 zrealizowane ponad 40 wzorcowan zar6wno systemow
pomiarowych jak i wzorcow geometrycznych. Nalezy tutaj nadmienic, ze wzorcowania te ze
wzgledu na stopien skomplikowania oraz duza réznorodnosé realizowanych zadan nalezy
raczej uznaé za ekspertyzy niz rutynows certyfikacjg wyrobdw/systemow. Wzorcowania byly
realizowane m.in. dla:

- Volkswagen Poznan Sp. z o.0.,

- Fiat Auto Poland S.A.,

- Delphi Poland S.A.,

- MAN Truck & Bus Polska Sp. z o.0.,

- ALSTOM Power Sp. z 0.0.,

- Pilkington Automotive Poland,

- ArcelorMittal Poland,

- Polskie Zakiady Lotmcze Sp. z 0.0,

- NSK Bearings Polska,

- CREUZET Polska Sp. z 0.0. (czg$é LIST AEROSPACE),

- AKE Robotics Sp. z 0.0. (podwykonawca Porsche AG),

- BWI Poland Technologies Sg. z 0.0.,

- EUROMETAL Sp. z 0.0,



1. Tematyka przedstawione] monografii 1 cyklu publikacji, a takze dorobek naukowy
Habilitanta odnosi sie do dziedziny nawk technicznych 1 dotyczy dyscypliny budowa
i eksploatacia maszyn.

2. Osiggnigcle naukowe w postaci monografii i cyklu publikacii p.t. ,.Symulacyjny system
oceny niepewnosci pomiarow wspolrzednosciowych realizowanych w warunkach
przemysiu”  bgdace  podstawa  wnioske o przeprowadzenie  postgpowania
habilitacyjnego Dra. inz. Adam Gaska stanowi istotny wklad w rozwéj dyscypliny
naukowej budowa iekspleatacja maszyn. Postepowanie to potwierdza to ze,
wymagania stawiane osiggnieciom naukowym niezbednym do uzyskania stopnia
naukowego doktora habilitowanege zostalty w pelni spetnione.

3. Dorobek naukowy oraz csiggni¢cia naukowe Habilitanta po uzyskaniu stopnia
naukowego doktora s3 $wiadectwem Jego znaczgcej aktywnosci naukowej.

4. Dorobek dydaktyczny 1 popularyzatorski, a takze wspoiprace z podmiotami
gospodarczymi Dra. inz. Adma Gaski réwniez oceniam wysoko.

Na tej podstawie stwierdzam, ze dorobek Dra inz. Adama Gaski spelnia wymagania
okreslone w Ustawie z dnia 14 marca 2003 r. o stopniach naukowych i tytule naukowym oraz
stopniach 1 tytule w zakresie sztuki. (Dz. U. z2014 1. poz. 1852 oraz z 2015 r. poz. 249) z
pozniejszymi zmianami. W zwigzku z powyzszym popieram wniosek o nadanie Dr. inz.
Adamowl Gasce przez Rade Wydzialu Mechanicznego Politechniki Krakowskiej stopnia
naukowego doktora habilitowanego.

Kielce, dnia 9 listopada 2018 r.



